ScanMaster

Ultrasonic Inspection Solutions

UT/x - Aparelho Phased-Array para Inspecéo em Solda Pontg

ScanMaster UT/xé um novo membro em nossa gama de produtos ppegétsem solda a ponto

O novo modelo Phased Array @laanMaster UT/x oferece
NOVOS recursos para inspegéo em solda a ponto:

- Medicao do tamanho da lentilha
- Inspecéo da area da lentilha

- Nova tecnologia avancada para
classificacdo da qualidade da solda a
ponto

ScanMaster UT)oferece a seguinte
combinagéao exclusiva de vantagens:

- Inspecéo rapida e confiavel

- Sonda de elemento Unico PA usando a mesma plaafiberhardware e software
- Preparagéo eficiente do plano de verificacdo

- Suporte para migracdo de planos existentes da astéem

- Utilizac&o da tecnologia exclusiva registrada @iepte da ScanMaster

Incorporando muitos recursos bem-sucedidos do a@tao
modelo SWI (por exemplo, preparacdo de planoshcasad
inspe¢do rapida), o modelcanMaster UT/x possui uma
interface intuitiva que permite aos operadorespersisores
acessarem e configurarem facilmente e rapidameste ¢
ajustes avancados
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ScanMaster UT/x usa um transdutor matricial Phased Array de 15 MHZ
incorporando 61 elementos com um passo de 1mmtdastem caminho de 4gua
embutido para melhor peformace com membrana flexige compensar as
diferentes indenta¢fes da solda.

Probe Phased Array
ScanMaster

Os usuarios atuais do SpotWeld desfrutardo dessesreficios adicionaig

Estrutura da arvore dos planos de varredura s@elis@ntes para navegacao rapida.
Migracao rapida e facil de planos para economé&apb de configuracao.

Navegacéo do aplicativo semelhante para faciligprendizado.
Possibilidade de usar uma sonda de elemento UaiSzanMaster SpotWeld n
UT/x.

O manuseio das sondas sao similares.

Utilizando o sofisticado método comprovado em campmada element
piezelétrico faz uma medicéo e realiza uma decigétbnoma durante a inspeca
todas as informacdes desses cristais sao coletad@s dados combinados s
integrados em uma Unica decisao automatica.

Indicagao de Ponto Fino
Especificacdes Técnicas

» Controlado pelo aparelho portatil Phased Array rioiitantis M2M.

* Tamanho (Comp.xLag. xAlt.): 320mm (12.6 inp0Zm (8.66 in) X
100mm(3.941in)

* Tamanho da tela:8.4” (213 mm)
* Peso:4.4kg(9.71b.)
* Autonomia da bateria: 4 horas (hot swap)
* Numero de elementos por probe: 61 unidades
* Frequéncia: 15MHz
» Pulsos Phased array:
Largura do Pulso Negativo:35nsa 1250ns

- Voltage HT: 12V a 90V (com etapa de 1V)

» "Receptores Phased array:

Impedancia de entrada®0

Ran ge de Frequéncia: 0.4 a20MHz
Sinal de entrada Max.: 2Vpp
Ganho: até 120 dB (etapas de 0.1 dB)
Diafonia entre dois canais< 50 dB
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